CLAMPING

Per le macchine a tuffo offriamo una tavola di fissaggio che racchiude in se le caratteristiche di una paletta, sulla quale
vengono utilizzati dei gruppi di fissaggio, con funzione analoga a 3 o piu morse di precisione.

La caratteristica consiste nel fatto che la tavola stessa funge da telaio ai gruppi di fissaggio, che si possono posizionare
in funzione dei pezzi da lavorare.

SCHEDA TECNICA
« Tavola 296 x 296 a magazzino, 496 x 296 su richiesta
« Altezza rispetto al piano della macchina 42 mm o 125 mm

e Lunghezza pezzo da fissare fino a 235 mm
( & possibile aumentarla inserendo dei distanziali fra la tavola e lo scontro)

« Ogni gruppo di fissaggio svolge la funzione di una morsa di precisione,
con ingombro in altezza di 21 mm

* | gruppi di fissaggio sono concepiti per essere puliti molto faciimente

* La tavola, avendo centratori conici, pud essere riposizionata sui supporti

* La tavola 296 x 296 puo ospitare da 1 a 6 gruppi di fissaggio.
La tavola 496 x 296 da 1 a 10 gruppi di fissaggio

* Gli elementi sono venduti separatamente,
si puo configurare la Clamping Table in base alle proprie esigenze
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CLAMPING REA\CINS

n° 1 Piastra 296 x 296
n° 1 Battuta

n° 4 Distanziali 3 mm
n°® 2 Centratori conici
n°® 3 Spine D. 8

ART.
CT - P 296

n° 1 Piastrina di battuta
n° 2 Viti a colletto

n° 1 Tunnel guida ' 4
n° 1 Cursore e
n° 1 Supporto

n°® 1 Grano ,,T



CLAMPING REA\CINS

n° 1 Tunnel guida Y % : l /
n° 1 Cursore “V” N 4 /li
n° 1 Supporto ol

n° 1 Grano y—

n° 2 Distanziali 100 mm
ART. n° 2 Centratori conici
CT-D100 n° 4 Grani M8
n° 4 Dadi zigrinati

n° 2 Distanziali 17 mm
n°® 2 Centratori conici
n°® 4 Viti M6




